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Inspection Certificate
Prüfzertifikat

dbPR U FTEC H Nl K

Certificate number
Zertifikatsnummer

Man ufactu rer
Hersteller

Item
Gegenstand

Type
Typ

21 902022_201 7_04_03

PRÜFTECHNIK Condition Monitoring GmbH
Oskar-Messter-StraRe 19-21
85737 Ismaning
Germany

0S3

ALl 21.900

We hereby confirm that the mentioned
item has been tested in accordance
with PRÜFTECHNIK standards, as well
as being subject to an ISO 9001:2008
certified quality management system.
It remains the responsibility of the user
to ensure that the inspection is
repeated within a reasonable period.
PRÜFTECHNIK recommends a
maximum period of 24 months.
The results only relate to the
mentioned item. This certificate may be
redistributed only in completeness, and
may not be altered. Certificates without
signature and official stamp are invalid.

Serial no.
Seriennummer

Hardware version
Hardwareversion

Firmware version
Firmwareversion

Customer
Kunde

Customer 10 no.
Kundennummer

Order no.
Auftragsnummer

21902022

1.11

1.10

Hiermit besttigen wir, dass der
genannte Gegenstand unter
Zugrundelegung von Werkstandards
sowie unter Beachtung eines nach ISO
9001:2008 zertifizierten
Qua/ittsmanagementsystems geprüft
wurde.
FOr die Einhaltung einer
angemes.senen Frist zur Wiederholung
der PrOfung ist der Ben utzer
verantwortlich. PRÜFTECHNIK
empfiehlt em maximale.s Intervali von
24 Monaten.
Die PrOfergebnisse beziehen sich
ausschliel3lich auf den genannten
Gegenstand. Dieses Zertifikat darf nur
vol/stndig und unverëndert
weiterverbreitet werden. Zertifikate
ohne Unterschrift und Stempel haben
keine Gültigkeit.

Date of inspection
Datum der Prüfung

Recommended date
of next inspection
Nachster empfohlener
Prüftermin

Conformity
Konformitatsaussage

2017-04-03

2019-04-03

The inspection resuits conform to the specified
requirements.
Die Prüfergebnisse entsprechen den spezifizierten
Anforderungen.

File name
Dateiname 21 902022_201 7_04_03.pdf

Gerhard Kugler

Responsible person
Verantwortlicher

en unternehmen der PRÜFTECHNIK-Gruppe

PRUFTECHNIKDieter Busch AG
Oskar-Messler-StraBe 19-21
85737 Ismaning

Sitz der Geselischaft: Ismaning
HRR 100 556, München
USI.ldNr. DE 1 29 443 322
5:.Nr. 143/104/20000

TeIeon: 089 99616-0
Tele/ex: 089 99616-200
eMail: info@pruftechnik.com
ww.pru’technik.com

PRÜFTECHNIK Condition
Monitoring GmbH
Oskar-Messter-StraBe 19-21
85737 Ismaning / GERMANY

Corn pany stamp Date
Firmenstempel Datum 2017-04-07

Document order no.
Dokumentenbesteilnummer ALl 9.511 .DG

Vorsitzender des Aufsichtsraies: Hans Fahr
Vorstanci:
Dr Sebas:ian Busch, Dr. Thomas Rohe
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Inspection Certificate
Prüfzertifika t

dbPRUFTECHNI K

Inspection procedure
Prüfverfahren

Environmental
conditions
Umgebungsbedingungen

Inspection equipment
Prüfeinrichtungen

Prüfanweisung 0S3 Sensor ALl 21 .900

Temperature 22 ± 2 C
Temperatur

Type Manufacturer Identification no. Certificate no.
Typ Hersteller Kennung Zertifikat.snummer

CALI-CHEK T 1 ALl 2.083 PRÜFTECHNIK AG 0000002 20160181

Gauge blocks
Endmafsatz Mitutoyo PGE 0358 L12290

CALI-CHEK F 1 ALl 2.090
PRÜFTECHNIKAG 37100001 20160300CALI-CHEK Ti / ALl 2.089

Prism Serial no.
Prismaseriennummer PGS 0381

File name
Dateiname 21 902022_201 7_04_03.pdf

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Hans Fahr
Vorstand:
Dr Sebastian Rusch, Dr. Thomas Rohe

Sitz der Geselischaft: Ismaning
HRB 100 556, Munchen
USt.IdNr. DE 129 443 322
St.Nr. 143/104/20000

Telefon: 089 99616-0
Telefax: 089 99616-200
eMail: nfo@pruftechnik.com
wswpruftechnik.com

Document order no.
Dokumentenbestellnummer ALl 9.511 .DG

Em Unterrielimen der PRÜFTECHNIK-Gruppe

PRUF-TECHNIKDieter Busch AG
Oskar-Messter-StraBe 19-21
85737 Ismaning
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Inspection Certificate

Prüfzertifika t

dbPR U FTEC H Nl K

Item
Gegenstand

Type
Typ

0S3

ALl 21.900

Serial no.
Seriennummer

Test resuits
Testergebnisse

21902022

File name
Dateiname 21 902022_201 7_04_03.pdf

Vorsitzencier des Aufsichtsrates: Hans Fahr
Vorstand:
Dr. Sebastian Busch, Dr. Thomas Rohe

Sitz der Geseilschaft: lsrnaning
HRB 100 556, Munchen
USt.ldNr DE 1 29 443 322
St.Nr. 143/104/20000

Telefon: 089 99616-0
Telefax: 089 99616-200
eMail: info@pruftechnik.com
wsswpruftechnik.com

Inspection step Specified limits Measured value Result
Prüfschritt Toleranzgrenzen Messwert Ergebriis

passed 1 failed

Detector (averaged relative error)
< 2.0% 0.72% passedDetektor (gemittelter Re!ativfehler)

Inclinometer (averaged relative error) ± 0.3% full scale
0.04% passedInklinometer (gemittelter Relativfehler) ± 0.3% vom Endwert

201 7-04-03 Thomas Mösl

14._
Date Inspected by
Datum Geprüft von

Documenl order no.
Dokumenlenbesteilnummer ALl 9.511 .DG

Eiri Unternehinen der PRÜFTECHNIK-Gruppe

PRUFTECHNIKDIeter t3uh AG
Oskar-Messter-StraBe 19-21
85737 Ismaning

Page 3/3
Seile





CEPTIFICATE

Quality Certificate

We hereby certify that this

PRÜFTECHNIKAG product meets

or exceeds all appropriate

quality standards that apply to the

respective product.

All procedures are fully documented

and carried out using test equipment

of traceable accu racy according to

the stipulations of DIN EN 150 9001

company-wide qua lity certification.

Werner Hippier
Quality Assurance

PRÜFTECHNIKAG
Oskar-Messter-Str. 19-21

85737

Ismaning, Germany
www. p ruftech n ik. corn

dli PRU FTECH N IK oo
eMail: info@pruftechnik.com

Productive maintenance technology



CEPTIFICATE

QuaI itâts-Zertifikat
Wir bestâtigen, dass dieses Produkt

der PRÜFTECHNIK AG inklusive

Zubehör gemâl3 geltenden Normen

und entsprechend unseren internen

Spezifikationen geprüft wurde.

Funktion und Verarbeitung wurden

dabei als konform zu bestehenden

Prüfkriterien und innerhalb vorge

gebenen Toleranzen festgestelit.

Die Kalibrierung erfolgte rückführ

bar auf nationale Standards gemâl3

der DIN EN 150 9001.

Werner Hippier
Leiter Qua Iitâtsmanagement

PRÜFTECHNIKAG
Oskar-Messter-Str. 19-21
85730 Ismaning
www.pruftechnik.comdb PRUFTECHNIK
eMail: info@pruftechnik.com

Für messbare Erfolge in der Instandhaltung


